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Cette invention a pour objet un procede per- 
mettant de munir des objets des types les plus 
divers d'un enduit ou revetement en matiere 
thermoplastique, par exemple de chlorure de poly- 
vinyle. On met a profit a cet efiet la propriete 
que possedent les Matieres thermoplastiques de 
presenter une elasticity considerable lorsqu'elles 
sont chauffees au-dessous de la temperature de 
fabrication et de la perdre, a nouveau, lors du 
refroidissement. 

Pour enrober des objets d'une couche de chlo- 
rure de polyvinyle, on procede, conformement a 
I'invention, de la maniere suivante : 

On confectionne, en premier lieu, a partir de 
la matiere d'enduisage, une ebauche trop etroite- 
ment dimensionnee ayant une configuration appro- 
priee en forme de tuyau ou boyau. On soumet 
cette ebauche a une extension apres un chauffage 
prealable. Cette operation peut s'effectuer au moyen 
d'un procede purement mecanique. Dans l'hypo- 
these d'un ebauche en forme de tuyau ou boyau, 
il est reconimande de proceder a l'etirage par 
admission d'air ou d'eau sous pression. Dans ce 
dernier cas, le fluide sous pression peut etre 
chauffe auparavant, de maniere a assurer simulta- 
nement le chauffage necessaire du tuyau ou boyau. 
Apres avoir obtenu un elargissement sufnsant, 
1'enduit, en etat d'allongement, est refroidi a l'aide 
d'eau froide ou d'air froid qu'on y introduit sous 
pression ou bien la chaleur propre de la masse 
d'enduit etiree est eliminee par 1'exterieur, a l'aide 
d'un traitement de refroidissement. L'elasticite 
decroil avec la deperdition de chaleur, de sorte 
que 1'enduit garde sa forme allongee. L'enduit est 
ensuite amene sur 1'objet a recouvrir, de maniere 
a 1'enrober sur la totalite de son etendue ou aux 
endroits desires. A ce stade, l'enduit n'est pas 
encore ajuste et presente peut etre encore des plis- 
sements en divers endroits. II suffit de Fajuster. 
c'est-a-dire de Tappliquer intimement et de le 
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chauffer a nouveau. Ce chauffage repete peut etre 
produit, par exemple, par rayonnement au moyen 
d'un jet d'air chaud, dans une etuve, ou de toute 
autre maniere convenable. L'elasticite initiale reap- 
parait avec le rechauffement, et l'enduit se con- 
trade de telle maniere qu'il epouse les contours 
de 1'objet a recouvrir. 

Si Ton s'est donne pour tache de garnir un 
objet creux d'une couche de chlorure de polyvinyle 
oti d'un produit analogue, on confectionnera 
d'abord, au contraire de l'operation d'enrobage 
ci-dessus decrite, une ebauche trop largement 
dimensionnee a l'aide de la matiere de revetement, 
qui se retrecit au chauffage, est ensuite refroidie 
puis a nouveau chauffee apres introduction dans 
la cavite a garnir, de telle sorte qu'elle s'etende 
sous l'influence de la reapparition de l'elasticite 
et s'applique sur la paroi interne de 1'objet a 
revetir. 

On peut, par exemple, enrober ou revetir de la 
maniere decrite des tubes droits ou recourbes d'une 
couche polyvinylique. L'utilite de ce procede se 
manifests, par exemple, dans les meubles en acier 
ct dans l'industrie chimique, dans le cas de guidons 
de bicyclette, de poignces de voitures d'enfants, 
de meme que pour d'autres poignees, barres d'ar- 
ret, leviers de commande ou de manoeuvre, appa- 
reils pour cliniques et objets analogues. Les tuyaux 
ou boyaux, en particulier ceux qui sont appeles a 
supporter de hautes pressions, peuvent etre obtenus 
de la meme maniere, un enduit ou un revetement 
etant applique sur demande, sur la paroi exte- 
rieure et sur la paroi interieure d'un tuyau forme 
de spires metalliques ou d'un tissu de forme 
correspondante en matieres textiles, en metal, ou 
substances analogues. Les ferrures ou moulures 
pour voitures automobiles ou pour le batiment 
pcuvcnl, meme dans le cas de profils complexes, 
etre enrobees de cette maniere, c'est-a-dire rapi- 
dement et a bon marche. Les epaississements even- 
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tuels n'aflectenl xneme pas I'utilisatioii du procede. 
Pour les montures de lunettes et les applications 
analogues, les ebauches sont executees, au besoin, 
sous la forme d'anneaux. II est evident, d'aprcs 
Pexpose ci-dessus, que des chalnes et des cables 
utilisables pour cadenasser par exemple des biey- 
clettes ou pour des applications analogues penvent 
egalement etre enrobes de la maniere sus-decrite. 
Les exemples d'execution mentionnes ne constituent 
aucunement une enumeration complete des possi- 
bility d'utilisation dn procede. 

II est evident que, suivant 1'etroitesse ou la lar- 
geur de l'ebauche initiale, 1'enrobage on le revS- 
tement elastique de la piece peut varier dans de 
grandes limites. Si Ton desire que la coucbe de 
chlorure de polyvinyle adhere encore mieux, elle 
peut etre enduite prealablemcnt sur sa surface 
d'adherence ulterieure a. l'aide d'un solvant ou d'nn 
adhesif comm. Ce solvant peut naturellement etre 
applique egalement sur la face adherente de 1'objet 
a enrober. 

L'elasticite des matieres thermoplastiques est 
plus grande quand elles sont appliquees a l'etat 
ramolli que quand elles sont appliquees a l'etat 
dur. D'une maniere generale, le procede que pre- 
voit Pinvention pourra done etre mis en ceuvre 
de fagon plus simple et meillenre avec des matie- 
res thermoplastiques appliquees a l'etat ramolli 
qu'en utilisant une matiere artificielle appliquee a 
l'etat dur. S'il est necessaire d'obtenir un enduit 
relativement plus dur, on peut proceder en ramol- 
lissant tout d'abord la masse d'enduit par un 
melange de plastifiants qui penvent etre elimines, 
a nouveau, ulterieurement, par un traitement ther- 
roique, par dissolution au moyen de benzoL d'ether, 
ou de substances analogues. Ces plastifiants qui 
ne sont, d'ailleurs, pas employes volontiers dans 
Pindustrie des matieres plastiques, par suite de 
Ieur manque de stability et qui, d'autre part, sont 
connus de fagon generale penvent etre utilises avec 
avantage dans le cas ci-dessus. Par le choix d'un 
melange approprie de plastifiants pouvant etre eli- 
mines et de plastifiants ne pouvant pas, au con- 
traire, Petre, on peut adapter le caractere de 
1'enduit confectionne aux necessites pratiques les 
plus etendues. 
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Les objets qui doivent, conformement a 1'inven- 
tion, etre munis d'un enduit ou d'un revetement 
en cblorure de polyvinyle, ou d'une matiere ther- 
moplastique analogue, peuvent consister en matieres 
quelconques telles que fer, mctaL bois, produit 
ceramique, poterie ou autres materiaux. 

RESUME. 

Procede pour enrober des objets d'une coucbe 
d'une matiere thermoplastique et, en particulier, 
de cblorure de polyvinyle, caracterise par les par- 
ticularites conjugates suivantes : 

o. Une ebanche trop etroitement dimensionnee, 
en forme de tuyau ou boyau, est confectionnee 
tont d'abord avec la matiere destinee a former 
1'enduit, puis est etiree apres chauffage, refroidie 
a nouveau -dans cet etat d'extension, glissee sur 
1'objct a enrober et ensuite chauffee a nouveau, 
de sorte qu'elle tend alors a reprendre sa forme 
initiale sous Paction de l'elasticite retrouvee et 
s'attanbe etroitement a Pobjet a enrober; 

6. Une ebauche dimensionnee trop largement, 
en premier lieu, est confectionnee avec la matiere 
de revetement (de preference du cblorure de poly- 
vinyle) et est retrecie, apres apport de chaleur, 
puis refroidie et, apres introduction dans Pobjet a 
revetir, chauffee a nouveau, de sorte qu'elle s'etend 
du fait de l'elasticite reapparue et s'applique 
contre la paroi interne de cet objet; 

c. La matiere thermoplastique est enduite sur 
sa face d'adherence d'un solvant ou d'un adhesif 
avant qu'elle ne soit reunie a Pobjet a enrober ou 
a revetir; 

d. Le solvant ou l'adhesif a appliquer a la 
matiere thermoplastique est etendu sur la surface 
a recouvrir ou a enrober de Pobjet; 

e. Pour la confection d'un enduit dur ou d'un 
revetement correspondant, la matiere thermoplas- 
tique est tout d'abord appliquee a P&at ramolli 
par Paddition d'un plastifiant facile a eUminer et 
qui est effectivement elimine ensuite par un trai- 
tement thermique ou par dissolution. ' 

Noebbbt HAGEN. 

Maulyaolt. 
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